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(g) Disposrtrf pour I'assemblage de troncons de tubes anneles en matiere synthetique. 

@ Ce disposrtif est du type mettant en oeuvre, d'une part, a Tune de leurs extremites un manchon (7) apte 
a recevoir, par engagement coulissant I'embout (8) constitue par i'autre extremite de chaque troncon, 
et, d'autre part, des moyens de liaison en translation longitudinale composes d'ergots et d'une gorge 
circulaire de calage en translation. 

Selon rinvention, la gorge (10, 20) de calage en translation a une dimension longitudinale egale a celle 
de Tergot (13, 13a, 23, 33) et communique par ses ftancs avec au moins une rainure (12, 22) 
d'introduction qui, ayant une dimension transversale au moins egale a celle de I'ergot (13, 13a, 23, 33), 
sont realisees en meme temps que la gorge de calage dans Tune des extremites d'assemUage (7, 8), 
tandis que chacune des deux extremites d'assemWage (7, 8) comporte un moyen (7a, 8a, 11, 14) de butee 
en translation apte a cooperer avec celui de I'autre extremite pour, en fin d'engagement des extremites 
I'une dans I'autre, positionner longitudinalement chaque ergot (13, 13a, 23a, 23) dans sa gorge de calage 
(10,20). 
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Pour proteger des cables ou autres moyens de 
transmission, il est connu de les disposer dans des 
canalisations formees par une succession de tron- 
cons de tubes, de longueur standard, lies les urts aux 
autres, avec ou sans etancheite. 

L' invention concerne plus particulierement les tu- 
bes en matiere synthetique a double paroi, compor- 
tantun annelage exterieur forme par des nervures cir- 
culaires espacees delimrtant entre elles des gorges 
circulaires. 

La liaison bout a bout de deux troncons de tube 
s'effectue par divers moyens, dont le plus courant 
consiste, d'une part, a menager a Tune des extremi- 
tes de chaque troncon un manchon en forme de tuli- 
pe, rapporte, surmoule ou fabrique avec le troncon, 
manchon ayant un diametre interieur superieur au 
dia metre exterieur du troncon et apte a recevoir, par 
emboftement axial, i'autre extremite formant em bout 
de chaque troncon, et, d'autre part, a assurer la liai- 
son du manchon et de I'embout par enclenchement 
d'ergots ou autres cooperant avec au moins une gor- 
ge de caJage en translation. 

Un tel dispositif d'assemblage de deux troncons 
de tube presente I'inconvenient d'exiger un effort 
axial important pour, lors de ('engagement de I'em- 
bout d'un troncon dans le manchon d'un autre tron- 
con, assurer I'enclenchement des moyens de caJage 
en translation longitudinale et, par exemple, le passa- 
ge des ergots ou nervures de verrouillage sur les an- 
neaux de I'embout L'exigence d'un tel effort est d'au- 
tant plus genante que I'assemblage des deux tron- 
cons est effectue dans des conditions defavorables 
et, par exemple, au fond cTune tranchee et alors 
meme que I'operateur est dans une situation instable. 

US-Ar3 929 339 et US-A4 082 327 decrivent un 
dispositif d'assemblage dans lequel les ergots, en for- 
me de crans et menages sur un embout de plus petit 
diametre externe que le corps du troncon, penetrant 
dans I'autre extremite d'un troncon en passant dans 
une succession de passages longitudinaux menages 
sur plusieurs ondes internes males, et assurent le ca- 
lage en translation en cooperant avec les f lanes cf une 
onde femelle, munie de moyens limitant le pivotement 
des ergots. Avec ce dispositif, r effort axial tfengage- 
ment est red uit, mais le caJage en translation presente 
un jeu longitudinal qui est defavoraWe a certaines ap- 
plications. 

La presente invention a pour but de remedier a 
ces inconvenients en fournissant un dispositif d'as- 
semblage n'exigeant pas d'efforts eleves et ne fai- 
sant appel a aucune piece intermedial et assurant 
le calage des elements assembles. 

Dans le dispositif selon I'invention, la gorge de ca- 
lage en translation a une dimension longitudinale ega- 
le a celle de I'ergot et communique par ses flancs 
avec au moins une rainure d' introduction qui, ayant 
une dimension transversale au moins egale a celle de 
I'ergot, sont reaJisees en meme temps que la gorge de 



calage dans I'une des extremites d'assemblage, tan- 
dis que chacune des deux extremites d'assemblage 
comporte un moyen de butee en translation apte a 
cooperer avec celui de 1'autre extremite pour, en fin 

5 d'engagement des extremites I'une dans I'autre, po- 
sition ner longitudinalement chaque ergot dans sa gor- 
ge de calage. 

Ainsi, lors de I'assemblage du manchon et de 
I'embout de deux troncons, les deux elements de I'as- 

10 semblage sont soumis a des mouvements relatifs, 
respective men t, de translation, pendant lequel cha- 
que ergot coulisse dans la gorge d'introduction 
correspondante, et de rotation, pendant lequel cha- 
que ergot est deplace angulairement par rapport a/et 

is dans la gorge de calage le recevant, jusqu'a ce qu'Q 
prenne appui contre le bord de cette gorge et assure 
le caJage en translation. Cette division des fonctions 
d'engagement et de caJage per met de sup primer tout 
effort resistant et d'obtenir, par des mouvements sim- 

20 pies, et exigeant de faibles efforts, la liaison positive 
recherchee entre les drfferents elements. 

Cette disposition facilite i'assemblage en suppri- 
mant tous risques de mauvais position nement 
Dans une forme d'execution preferee, chacun 

25 des ergots est conforme en fragment de f Set helicoT- 
dal et les moyens de butee des deux elements sont 
constitues par des faces coniques de I'annelage ap- 
tes a venir en contact d'etancheite I'une contre I'autre. 
Ainsi, la rotation relative des deux elements per- 

30 met non seulement d'amener les ergots dans les gor- 
ges de calage en translation, mais aussi de cornmu- 
niquer a au moins Tun des elements un mouvement 
de translation complementaire amenant les faces de 
butee en contact d'etancheite, et cela sans entralher 

35 une augmentation importante de I'effbrt resistant, 
puisque les faces en contact sont constituees par cel- 
los de deux anneaux et sont, par construction, defor- 
mables elastiquement 

Cette disposition permet done d'obtenir sans au- 

40 cun element d'etancheite rapporte, un assemblage 
ayant une etancheite suffisante pour facfliter la mise 
en place, par des moyens pneumatiques, des cables 
ou autres moyens de transmission dans le fourreau 
ainsi obtenu. 

45 Cette etancheite permet egalement cTutiliser les 
troncons de tubes pour former un conduit d'assainis- 
sement ou tout autre conduit pour le transport (fun li- 
quide. 

Dans une forme d'execution de I'invention, la rai- 
50 nure d'introduction est longitudinale et s'etend, longi- 
tudinalement, depuis Pextremite de relement d'as- 
semblage la portant jusqu'a la gorge de calage en 
translation et, radialement, dans I'epaisseur des an- 
neaux externes. 
55 Avec cet agencement, la liaison s'effectue en 
deux phases nettement distinctes, respectivement de 
translation et de rotation. 

Dans une autre forme d'execution, la rainure d'in- 
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traduction est constitute par la partie debouchant de 
rextrsmits libra de I'slsmsnt d'assemblage d'une gor- 
ge en helice qui, constituant gorge de calage en 
translation, est msnages entre deux nervures helicoT- 
dales externes remplagant localement les anneaux 
externes. 

Dans ces conditions, la translation et la rotation 
sont simultansss. 

D'autres caractenstiques et avantages ressorti- 
ront de la description qui suit en reference au dessin 
schematique annexe, representant, a titre d'exem- 
ples non limitatifs, plusieurs formes d'execution du 
dispositif <f assemblage selon I'invention. 

Figure 1 est une vue en coupe longitudinals par- 
tielle d'un trongon de tube a double paroi mon- 
trant une forme d'execution du dispositif d'as- 
semblage de ses extremitss, 
Figures 2 et 3 sont des vues de face en bout mon- 
trant, en elevation et & schslls rsduits, respecti- 
vement le manchon et I' em bout du trongon de 
tube de figure 1, 

Figure 4 est une vue partielle en coupe transver- 
sals montrant ('assemblage de deux trongons de 
figure 1 , 

Figure 5 est une vue en coupe survant V-V de fi- 
gure 4 montrant, a echeJIe reduite, les deux ele- 
ments du dispositif en cours d'assemblage, 
Figure 6 est une vue partielle en coupe longitudi- 
nals montrant une autre forme d'execution de ce 
dispositif, 

Figure 7 est une vue partielle en coupe montrant 
Tassemblage des elements de figure 6, 
Figure 8 montre une variante de realisation du 
dispositif des figures 1 & 5, 
Figure 9 est une vue partielle en coupe montrant 
une autre forme d'execution du dispositif d'as- 
semblage, dans le cas de son application a un 
trongon de tube & simple paroi, 
Figures 10 et 11 sont des vues parti eJ les en cou- 
pe longitudinals montrant une variante du dispo- 
sitif de figure 9, respectivement lorsque les ele- 
ments sont se pares et en cours d'assemblage, 
Figures 1 2 et 1 3 sont des vues en coupe partielle 
montrant une dernisre forme d'execution du dis- 
positif, lorsque les elements d'assemblage sont 
respectivement separes et en fin d'assemblage. 
Dans ce dessin, la reference 2 designe, de ma- 
nure generate, un trongon de tube en matiere synths- 
tique compost d'une couche interne 3 et d'une cou- 
che externe 4. La couche interne forme un conduit de 
section cylindrique a paroi lisse, tandis que la couche 
externe est annelee, c'est a dire est formes d'une 
succession (fondes delimitant des nervures tirculai- 
res 5 espacees par des gorges 6. 

En fin de fabrication, chaque trongon est confor- 
ms a I'une de ses extremitss sous forme d'un man- 
chon ou tulipe 7, ayant un diametre interieur D de va- 
leur au moins egale, au jeu fonctionne) pres. au dia- 



metre exterieur d de I'autre extremits du trongon 
constituant I'embout 8 du dispositif d'assemblage. 

Selon I'invention, a leur sortie de fabrication, le 
manchon 7 et I'embout 8 comportent des moyens 

5 permettant Isur assemblags reciproque, moyens dont 
les formes d'execution vont Stre decrites en reference 
aux figures annexees. 

Dans la forme d'execution representee aux figu- 
res 1 a 5, I'embout 8 de chaque trongon de tube 

10 comporte une gorge circulaire externe 10 dans la- 
quells debouchent deux rainures longitudinales 12, 
debouchant par aiileurs de I'extremits de I'embout La 
gorge 10 et les rainures 12 sont msnagees dans 
I'spaisseur des ondes formant les nervures circulai- 

15 res 5 et gorges 6 de I'annelage. 

Le manchon 7, msnags a I'autre extremits du 
trongon de tube, comporte, localement et en saillie de 
son alesage interne 9, deux ergots 13 qui, comme le 
montre la figure 2, sont diametral ement opposes. Le 

20 prof D de chaque ergot est identique a celui de la gorge 
1 0 et sa dimension longitudinale est egale a celle de 
cette gorge, tandis que sa dimension transversale est 
egale, au jeu fonctionnel ores, a celle de chaque ran 
nure 12. Par aiileurs, la distance entre I'extremits libra 

25 de I'embout 8 et le bord externe de la gorge circulaire 
1 0 est sensiblement egale a la distance L entre le bord 
interieur de i'ergot et I'epaulement 14 raccordant le 
manchon 7 du dispositif d'assemblage au corps du 
trongon de tube 2, de maniere que la butse de la face 

30 conique 11 de I'embout sur la face conique de I'epau- 
lement 14 du manchon, assure la mise en coinciden- 
ce des ergots 13 avsc la gorge 10. 

Avecce dispositif, pour assembler deux trongons 
de tube, 3 suffit d'engager I'embout 8 d'un trongon 

35 dans le manchon 7 d'un autre trongon de tube en pre- 
nant soin d'aligner les rainures longitudinales 12 avec 
les ergots 13. Cette manoeuvre est d'autant plus ai- 
see que chaque ergot forme une cuvette exterisure 
qui est parfaitement visible. 

40 Durant cet engagement par translation, les deux 
rainures longitudinales 12 coulisse nt chacune par 
rapport a leur ergot jusqu'a ce que la race conique ex- 
treme 11 de i'embout 8 vienne en butee contra i'epau- 
lement 14 du manchon 7, c'est a dire jusqu'a ce que 

45 les ergots 1 3 soient disposes dans la gorge circulaire 
1 0. Ace stade, et comme represents a la figure 5, une 
rotation dans le sens des f leches 15, ou en sens in- 
verse, provoque la rotation des ergots dans la gorge 
circulaire 1 0 et leur decalage par rapport aux rainures 

so d'introduction 12, c'est a dire amene les ergots en po- 
sition de calage en translation par appui sur les bonds 
de la gorge circulaire 10. Cet assemblage ne nscss- 
site aucun effort pour vaincre des resistances d'encii- 
quetage et conduit a un calage en translation positif, 

55 indemontable sans intervention humaine. 

II est Evident que I'assemblage peut s'effectuer 
par deplacement du manchon 7 par rapport a I'em- 
bout 8. 
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Pour faciliter la rotation de Tun des deux elements 
d'assemblage formes par le manchon 7 et Pembout 8, 
chacun, ou au moins Tun de ces elements, comporte, 
comme montre & la figure 1 ence qui concerne le 
manchon 7, a c6t6 de la zone d'assemblage et dans 5 
une ou plusieurs nervures circulaires 5, des deforma- 
tions locales 1 6 formant des zones d'ancrage pour un 
out3 de serrage. 

Dans la forme d'execution representee aux f igu- 
res 6 a 7, chacun des ergots 13a menag£s dans le w 
manchon 7 est en forme de fragment de f flet helicoP 
dal, de maniere & communiquer au troncon de tube 
qui le porte, un deplacement axial au debut de sa ro- 
tation dans la gorge 10 de Pembout 8. De ce fait, sa 
section longitudinale est plus petite que cede de la is 
gorge 10, de maniere que I'ensemble du fragment de 
filet puisse se loger dans cette gorge. De m&ne, les 
rainures 12 ont une largueur au moins egale & cede 
du fragment de filet 

Le deplacement axial est mis a profit pour appli- 20 
quer Pextremite libre du manchon 7, et plus precise- 
ment sa face conique 7a, contre le flanc 18a d'une 
nervure circulaire 1 8 menagee sur Pembout 8 et ayant 
un plus grand diametre que les autres nervures 5. 

Bien entendu, la distance S1 entre Pextremite de 25 
Pembout 8 et la face de la nervure 18, venant en 
contact d'etancheite avec le manchon 7, est inferieure 
& la distance S2 entre Pextremite libre du manchon 7 
et le debut de son epaulement 14, af in que, lors de 
Passemblage et comme montre £ la figure 7, le 30 
contact assurant Petancheite de Passemblage s'ef- 
fectue exclusivement par contact de Pextremite 7a du 
manchon sur la nervure 18. 

II est evident que la forme, le volume, et le nom- 
bre des ergots 13, ainsi que la largeur des rainures 35 
longitudinales 12 et des gorges circulaires 10, sont 
adaptes aux besoins de la liaison. C'est ainsi qu'un 
meme dispositif d'assemblage petit comporter plus 
de deux ensembles ergots- rainures 12-13 disposes 
diametralement, et par exemple quatre, comme mon- 40 
tre a la figure 8 et que, chaque rainure longitudinale 
1 2 petit coo perer avec plus d'un ergot et, par exemple 
avec deux, comme montre k la figure 8, pour assurer 
une liaison plus resistante. Dans ces conditions, la 
rainure longitudinale 12 coopere avec autant de gor- 45 
ges circulaires 10 que le manchon 7 comporte tfer- 
gots en alignement longitudinal. 

Les figures 9 ^ 11 montrent que le dispositif d'as- 
semblage peut aussi s'appliquer & des troncons de 
tube ne comportartt qu'une couche annelee 4. Dans 50 
la forme d'execution de figure 9, les ergots 23 sont 
menages sur Pembout 8 et sont done formes par des 
excroissances saiUant localement et radialement de 
Pune des nervures circulaires 5 du troncon de tube, 
tandis que les rainures longitudinales 22 sont men a- 55 
gees dans le manchon 7 et debouchent a Pinterieur de 
celui-ci. Bien entendu, ces rainures 22 communiquent 
avec une gorge circulaire 20 permettant d'assurer le 



calage en translation des ergots 23 de Pembout 8. On 
comprendra aisement que cette structure inverse 
permet d'obtenir les memes resultats et avantages 
que les formes d'execution precedentes. 

Dans la forme d'execution representee aux figu- 
res 10 a 11, chacun des ergots 23a, saillant a Pexte- 
rieur de Pembout 8, est confer me en fragments de filet 
helicoidaJ, de maniere a pouvoir, apres coulissement 
dans la rainure longitudinale 22 et au debut de ('en- 
gagement dans la gorge 20, prendre appui sur le bord 
de cette gorge pour plaquer la face conique de butee 
8a du manchon 8 contre la face conique de Pepaule- 
ment 14 du manchon 7, comme montre a la figure 11, 
et assurer ainsi Petancheite de la liaison obtenue. 

Dans la forme d'execution representee aux figu- 
res 12 a 13, les ergots 33 sont en saillie a Pinterieur 
du manchon 7 et sont chacun composes par un frag- 
ment de f Qet helicoTdal, tandis que la partie formant 
Pembout 8 de chaque troncon est munie de gorges 
helicoTdales 34 debouchant de Pextremite de Pembout 
par une partie 34a constituant rainure d'introduction. 
Les gorges helicoTdales 34 sont en meme nombre que 
les ergots 33 et sont, par exemple, du type quart de 
tour. 

Avec ce dispositif d'assemblage, des que les er- 
gots sont positionnes angulairement en vis a vis du 
debouche des rainures d'introduction 34a, c'est a dire 
du debouche des gorges helicoTdales 34, Pengage- 
ment des ergots dans les gorges et la creation d'un 
mouvement rotatif relatif entre Pembout 8 et le man- 
chon 7 provoquent le rapprochement des deux ele- 
ments du dispositif d'assemblage, rapprochement qui 
doit etre effectue jusqu'a ce que la face de butee et 
d'etancheite 8a de Pembout 8 vienne en contact 
d'etancheite avec la face conique d'etancheite de 
Pepaul ement 1 4 du manchon 7, comme montre a I a fi- 
gure 13. 

II ressort de ce qui precede que, quelle que soit 
sa forme d'execution, le dispositif d'assemblage sa- 
lon Pinvention permet d'assurer Passemblage de 
deux troncons de tube par des moyens simples, n'exi- 
geant pas d'efforts excess ife, ne faisant appel a au- 
cune piece exterieure, nia aucune operation exterieu- 
re de collage, soudage ou autre et permettant, dans 
certaines applications, d'obtenir une liaison etanche 
et demontable en cas de besoin. 

Le dispositif d'assemblage selon Pinvention, s'ap- 
plique aux tubes en matiere synthetique possedant 
une ou deux parois, et cela quelle que soit leur desti- 
nation : fourreau de protection, etanche ou non, 
conduit d'assainissement, descente rfeaux usees. 



Revendicatlons 

1. Dispositif pour Passemblage de troncons de tu- 
bes anneles en matiere synthetique, du type compre- 
nant, d'une part, a Tune de leurs extremites un man- 
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chon (7) apte a recevoir, par engagement coulissant, 
rem bout (8) constftue par I'autre extremrte de chaque 
troncon, et, cf autre part, des moyens de liaison en 
translation longitudinale composes d'ergots sensible- 
ment radiaux saillant de Tune des extremites d'as- 5 
semblage et de passages menages dans les ondes 
de I'autre extremrte d'assemblage pour dinger chaque 
ergot dans une gorge circulaire de calage en transla- 
tion, caracterise en ce que la gorge (10, 20) de ca- 
lage en translation a une dimension longitudinale ega- 10 
le a celle de I'ergot (13, 13a, 23, 33) et communique 
par ses f lanes avec au mo ins une rainure (1 2, 22) d'in- 
troduction qui, ayant une dimension transversale au 
moins egale a celle de I'ergot (13, 13a, 23, 33), sont 
realisees en meme temps que la gorge de calage 15 
dans Tune des extremites d'assemblage (7, 8), tandis 
que chacune des deux extremites d'assemblage (7, 
8) oomporte un moyen (7a, 8a, 11, 14) de butee en 
translation apte a cooperer avec celui de I'autre extra- 
mite pour, en fin d'engagement des extremites Tune 20 
dans I'autre, positionner longitudinalement chaque 
ergot (13, 13a, 23a, 23) dans sa gorge de calage (10, 
20). 

2 Dispositif selon la revendication 1, caracterise 

en ce que chacun des ergots (13a- 23a- 33) est 2s 
co nf or me en fragment de filet helicoTdal et les 
moyens de butee des deux elements sont constitues 
par des faces coniques (7a-1 8a-8a-14) de I'annelage 
aptes a venir en contact d'etancheite Tune contre I 'au- 
tre. 30 

3 Dispositrf selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1 et 2, caracterise en ce que la rainure d'in- 
troduction (12-22) s'etend longitudinalement depuis 
rextremite de I'element d'assemblage (7-8) la portant 
jusqu'a la gorge (10-20) de calage en translation et, 35 
radialement, dans I'epaisseur des anneaux externes. 

4. Dispositif selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 3, caracterise en ce que la rainure d'in- 
troduction (34a) est constituee par la partie debou- 
chant de rextremite libre de I'element d'assemblage 40 
(7-8) d'une gorge en helice (34) qui, constituant gorge 

de calage en translation, est menagee entre deux 
nervures heiicoTdales externes remplacant local e- 
ment les anneaux externes. 

5. Dispositrf selon Tune quelconque des revendi- 45 
cations 1 et 2, caracterise en ce que I'embout (8) 
comporte au moins une rainure longitudinale d'intro- 
duction (12) qui, debouchant radialement vers I'exte- 
rieur et longitudinalement dans une gorge (10) entre 
anneaux, est apte a recevoir au moins Tun des ergots so 
(13) saillant a I'interieur de I'element (2) en forme de 
manchon (7) d'un autre trongon de tube. 

6. Dispositif selon la revendication 5, caracterise 
en ce que chacun des ergots (13a) est constftue par 

un fragment de filet helicoTdal apte, en fin d'engage- 55 
ment de I'embout (8) dans le manchon (7), a prendre 
appui sur la gorge (10) de calage en translation pour 
amener la face d'extremite conique (7a) du manchon 



(7) en contact d'etancheite contre la face conique 
(18a) d'une nervure annulaire (18) de plus grand dia- 
metre externe que les anneaux (5) de I'embout (8). 

7. Dispositif selon i'une quelconque des revendn 
cations 1 et 2, caracterise en ce que le manchon (7) 
comporte au moins une rainure longitudinale d'intro- 
duction (22), qui, debouchant radialement vers i'inte- 
rieur de ce manchon et longitudinalement dans la ca- 
vrte interne d'un anneau formant gorge de calage en 
translation (20), est apte a recevoir au moins I'un des 
ergots (23) saOlant radialement vers I'exterieur entre 
deux anneaux de I'element en forme d'embout (8) 
d'un autre troncon de tube. 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracterise 
en ce que chacun des ergots (23a) du manchon (7) 
est constitue par un fragment de filet helicoTdal apte, 
en fin d'engagement de I'embout (8) dans le manchon 
(7), a prendre appui sur la paroi interne de la gorge 
(20) de calage en translation pour amener la face 
d'extremite conique (8a) de I'embout (8) en contact 
d'etancheite contre I'epaulement interne (14) du man- 
chon (7). 

9. Dispositif selon la revendication 4, caracterise 
en ce que I'embout (8) comporte plusieurs gorges he- 
licoTdales (34), debouchant de son extremrte libre et 
aptes chacune a cooperer avec i'un des ergots (33) 
qui, en forme de fragment de filet helicoTdal, fait saillie 
a I'interieur du manchon (7) d'un autre troncon de 

'tube. 

10. Troncon de tube annele en matiere synthet> 
que, comprenant, a I'une de ses extremites, un man- 
chon (7) d'assemblage, et a i'autre de ses extremites, 
un em bout (8) d'assemblage, apte a etre recu par en- 
gagement coulissant dans le manchon d'un autre 
troncon de tube, des moyens de liaison en translation 
longitudinale, comprenant au moins un ergot (13-23- 
33) dispose sur le manchon d'assemblage, et une 
gorge (10-20) de calage en translation disposee sur 
I'embout d'assemblage, ou inversement, caracterise 
en ce que la gorge (10-20) de calage en translation 
communique avec au moins une rainure (12-22) d'in- 
troduction qui, ayant des dimensions transversal es 
au moins egales a celles de I'ergot (13-13a-23-33) 
avec lequel elle coopere, est realisee en meme temps 
que la gorge de calage (10-20) dans I'element d'as- 
semblage auquel appartient ladrte gorge. 
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